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Wir empfehlen, die quantitative Bestimmung und Untersuchung der
Schwingungen und Erschiitterungsmerkmale am Standort von Prazisions-
anlagen wie Prazisionswerkzeugmaschinen, CMMs oder anderen dhnlich
empfindlichen Maschinen vorzunehmen. Dies sollte unabhéngig davon
geschehen, ob diese an bereits existierenden oder geplanten Produkti-
onsstatten eingesetzt werden. Ziel ist es, langfristig sowohl die Genauig-

keit als auch die Zuverlassigkeit der Maschinen zu sichern.

Die Auswertung der Schwingungsanalyse ermittelt Storfrequenzen und deren
Schwingungsamplituden, die die Richtwerte fur die zuldssige Bodenschwingung

Ihrer Maschine tberschreiten.

Die meisten Hersteller von Prazisionswerkzeugmaschinen und Messmaschinen
haben zulassige Schwingungsspezifikationen fir ihre Maschinen eingefiihrt. Fa-
breeka misst Schwingungen an den vorgeschlagenen Standorten lhrer Anlagen,
analysiert die Daten und prasentiert die Ergebnisse im festgelegten Format. Unter
Verwendung von hochempfindlichen Seismometern, die exakt die Amplituden
von sehr niederfrequenten Schwingungen aufzeichnen kénnen, werden die Mes-

sungen in 3 Achsen gleichzeitig durchgefthrt.
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Folgende Messdaten werden erhoben:

e Schnelle Fourier-Transformations-Spektralanalyse
(Bandbreite nach Spezifikation des Herstellers)

e Schwingungsamplituden

¢ Geschwindigkeitsdaten

e Beschleunigungsdaten

e Leistungsdichtespektrum PSD (Energiegehalt bei jeder
Frequenz innerhalb der spezifizierten Bandbreite)

¢ Gleichzeitige Erhebung aller drei Raumachsen

Individuelle Schwingungsanalyse

Fabreeka erhalt haufig Anfragen fur spezielle Datenanalysen, die auf den
Bedarf des jeweiligen Kunden zugeschnitten sind. Dazu gehéren z. B. die
Ermittlung der Eigenfrequenz von Fundament- und Isoliersystemen, sowie
Langzeitstudien und andere speziell angepasste Analysen. Wir sind spezia-
lisiert auf die Erfullung kundenspezifischer Messanforderungen. Denn es ist
besser, alle moglichen Faktoren, die auf den Aufstellort einwirken kénnen,

mit absoluter Sicherheit zu kennen, bevor eine Anlage installiert wird.

Unsere Leistung

Die Analysen der MeBdaten liefern einen Uberblick tiber die Frequenz

und die zugehdrigen Amplituden von Beschleunigung, Geschwindigkeit
und Schwingweg, die méglicherweise Probleme verursachen kénnen. Die
Datenanalyse der Schwingungsmessungen ermdglicht einen Computer-
abgleich der Messergebnisse mit unserer Isolatorendatenbank. Problem-
situationen werden so identifiziert und die passenden Isolatoren oder
Systeme ausgewahlt. Wir haben eine regelméaBige Sensor-Kalibrierung und
ein MeBsystemupgrade eingefthrt, um die Genauigkeit und Zuverlassigkeit

der Messungen nach dem Stand modernster Messtechnik zu gewahrleisten.

Beschleunigung

Gemessene Beschleunigungsamplituden bezogen auf die Frequenz in
einem MeBbereich von 1 — 50 Hz oder 1 — 200 Hz werden den zuldssigen
Beschleunigungsamplituden gegentibergestellt. Zu beachten sind die Amp-
lituden, die die zulassige Beschleunigungsnorm der vorhandenen Werk-

zeugmaschinen Uberschreiten.

Schwingwege
Schwingwege und Frequenzen mit einer Bandbreite von 1 — 25 Hz werden
verglichen. GroBe Schwingwege, die oftmals die Norm der Werkzeugma-

schinen Uberschreiten, findet man haufig bei niedrigen Frequenzen.
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